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Area di specializzazione: CHIMICA VERDE

Ricerca sperimentale ed industriale finalizzate alla
progettazione e realizzazione di una bioraffineria integrata
per la produzione da microalghe di biodiesel e prodotti
chimici ad alto valore aggiunto



SOGGETTI PROPONENTI

1 UNIVERSITA DAGLI STUDI DELUAQUILA (CAPOFILA)
2 SAPIENZA UNIVERSITA DI ROMA

3 UNIVERSITA DEGLI STUDI DI VERONA

4 UNIVERSITA DEGLI STUDI DI BOLOGNA

5 UNIVERSITA LUM “JEAN MONNET”

6 CAPURSO AZIENDA CASEARIA



Universita di Verona

Universita di Bologna

Universita dellAquila

Universita “La Sapienza”




SINTESI DEL PROGETTO

IL PROGETTO SI PROPONE DI CONDURRE ATTIVITA DI RICERCA SPERIMENTALE ED
INDUSTRIALE FINALIZZATE ALLA PROGETTAZIONE E REALIZZAZIONE DI UNA
BIORAFFINERIA INTEGRATA PER LA PRODUZIONE DA MICROALGHE DI BIODIESEL E
PRODOTTI CHIMICI AD ALTO VALORE AGGIUNTO

Attualmente l'utilizzo delle alghe per |la produzione industriale di carburanti e fortemente
limitato dalla necessita di garantire, in condizioni di autotrofia, un’efficiente raccolta della
luce da parte di tutte le cellule, richiedendo vaste superfici di coltivazioni e costosi sistemi
di illuminazione artificiale e di rimescolamento. Il progetto prevede l'utilizzo di colture in
condizioni di mixotrofia, fornendo carbonio dall’esterno, con notevole riduzione dei costi
di produzione. Lalimentazione delle alghe con zuccheri derivati da scarti agricoli e
dell’industria casearia permettera la valorizzazione di queste biomasse risolvendo il
problema del loro smaltimento




SPECIFICITA’ DELLA PROPOSTA

a) Crescita mixotrofa (invece che autotrofa)

b) Selezione tramite tecniche avanzate di genetica e biologia molecolare di varieta algali
caratterizzate da elevatissimo contenuto di olio

c) Alimentazione su zuccheri provenienti da biomasse di scarto di produzione nazionale e
sottoprodotti dell’industria casearia (siero del latte, acque di filatura) per la loro valorizzazione
e contestuale riduzione dei costi di smaltimento

d) Identificazione e realizzazione di un sistema di estrazione degli oli idoneo alla

produzione di un biofuel (cioe ad alte rese e basso costo energetico ed economico)

'approccio di valorizzazione dei reflui lattiero caseari rispettera la scala di priorita “food/liquid
fuel/energy” tipica di un sistema di valorizzazione basato su principi etici ed al tempo stesso
economicamente vantaggiosi. L'applicazione di tecnologie di separazione per mezzo di membrane
consentira la separazione selettiva di correnti di elevato pregio da una parte ed una corrente
contenente lattosio da adoperare per la crescita algale dall’altra.

Tutte le correnti esauste e/o derivanti dalle tecnologie di separazione a membrana saranno
valorizzate attraverso processi di digestione anaerobica per ottenere biogas. Obiettivo non meno
importante consistera nel riuso delle correnti acquose provenienti dai reflui caseari, dopo previo
opportuno controllo e trattamento, nella fase di crescita algale, evitando di fatto persino il consumo
di acqua per scopi diversi dal food-feed.



SVILUPPO NUOVI CEPPI
MICROALGHE

PROJECT MANAGEMENT

PREPARAZIONE ENZIMI E
PRETRATTAMENTI BIOMASSE

TRASFERIMENTO TECNOLOGICO E
DISSEMINAZIONE RISULTATI

ESTRAZIONE CARATTERIZZAZIONE
OLIO ALGALE

INTEGRAZIONE PROCESSI E
PRODUZIONE BIOGAS

ALIMENTAZIONE ALGHE CON
ZUCCHERI DA BIOMASSE AGRICOLE

IMPIANTO PILOTA ALIMENTATO CON
SOTTOPRODOTTI DELL'INDUSTRIA
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